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Ferfi hajvagads eszkozel

» FésU
» Hajvagod (rajz) > ritka: szekciondlds, surd: munkapassze kifestlése
» Stuccold fésu > surU vége fele elvéekonyodo, hajlékony
» Hajvagogépes fésu (Clipper comb): Hajvagogépes stuccoldashoz
» Olld
» Vago ollo
» Méret (hUvelyk) > atlag ndi kézhez: 5.5”
» Kialakitas: -egyenes (straight), -félig eltolt (semi-offset), -eltolt (offset)
NN Eliillelle)
» Mindkét oldalon fogazoftt / vagdlap + fogazott

» Fogazds surdsége



Ferfi hajvagads eszkozel

» Hajvago gép
» Vezetékes (elektromdagnes)
» Akkumulatoros (pivot motor)
» Méreft szerint: - hajvago, - konturvago

» Vezetdbfésuk méret szerint : 3mm (1/8”), 6mm (1/4”), 9mm (3/8”), 12mm
(1/27)

» Borotva
» Borotva kés: penge €s nyak rész egy darab acélbol
» Shavette: egyszer haszndlatos (eldobhatd) pengét haszndl
» Nyesd: shavette vezetdfesUs betéttel
» Elekiromos borotvdk



Ferfi hajvagdas munkafolyamato

» Diagnosztizalds
» Hajmosds, haj eldkészitése a vagdshoz
» Beterités
» nyak papir (védelem az aprohagjtol, higiénia)
» hajvago kendd (kdtos, tépodzaras, fem kapcsos, patentos)
» Vdllpdnt (véd a lepergd viztdl, levagott vizes hajtdl)
» Szekciondlds (a haj terUleti felosztasa)
» Fejtetd levalasztas: homlok-hajndves legmélyebb pontjaibdl indul (temple point)

» Hatul a fej legmagasabb pontjat kerUli meg, egyenld tavolsagra a fej legmagasabb
ponfja és a kalapvonal kozott



Ferfi hajvagdas munkafolyamato

» Vagds
» A kUIs6 hajrészt figgdleges levalasztasokkal haladva ujj kozotti tompavagdssal lenagyoljuk

» KUIsé hajrész dtmenetes hajvagdsa

» 1/A: kalapvonal alatti hajrész 0-ara vagasat kévetden felfelé haladva fokozatos dtmenetet képzink a
hajvagdgép tolddfést méeretéenek valtoztatasaval

1/B: Fentrdl lefelé, hosszUbdl a rovidbe

» 1/C: ahajvagdégeép kalapvonal felett tortend kiemelésével alakitjuk ki az Gtmenetet (szabadkéz technika:
hatdrozott, biztos kézmozdulatot igényel)

» Hajvagogéppel a kalapvonal mentén meghatdrozunk egy kiindulasi hosszt, a kalapvonal feletti rész fést-gep
technikaval alakitjuk ki, a kalapvonal alatt 1/B

2: konturvagd géppel teljesen bérig réviditjuk a hajat a kontirvonal mentén, elékészitve a fazonok borotvaldsat
» 3: az elékészitett fazonvonalakat borotvaval véeglegesitjik

> 4: az elkészitett dtmenetet stuccoldsos technikaval finomitjuk a végsé formajdra (ez térténhet ollds, ritkitd ollds,
illetve gépes stuccoldassal)

» Fejtetd (belsd) hajrész vagasa

> f]: horizontdlis, vagy vertikdlis passzekezelessel a fejtetd hajrészt uniformszerlen, vagy enyhén elére hosszabbodd
ormara vagjuk

» 2:ellentétes fésulési irdnnyal atellendrizzOk a vagdasunkat
» 3: Fejtetd hajrész vagds megkezdésekor minimum 7cm hosszU, befejezésekor minimum 6cm hosszu

» 4: afejtetd hajrész puhitasa készUlhet ritkitd olldval (effilald technika) | illetve borotvaval



Ferfi hajvagdas munkafolyamato

» SzAaritas

» 1:formdzo termék(ek) eloszlatasa a hajon (hajhab, formdazod krém,
formdzo permetek, volumen néveldk)

» 2:a hqgjirdnyba féstléese (készUlhet valasztékkal, vagy anélkul)

» 3: ElOszaritas

» 4. passzérdl passzéra haladva elvégezziuk a beszaritast (szukséges
eszkdzok: hajszaritdra szukitd fej, toszaritd/ketoldali kefe, kdrkefe csak
szUkséges esetben)

» 5: Finishelés



Felhasznalhato Termekek

» Szinezd termékek:

» Styling termeékek: a forma kialakitasat segitik (altaldban 16rélkéz4-szaraz hajra
visszuk fel, a szaritdst megeldzden)

» Volumen ndveldk
» Hajhabok
» Formdzod krémek

» Finish termékek: a kialakitott forma régzitésére szolgalnak (szdritast kdvetd utolsod
simitas, a végso kinézetet adjak)

» Fényes wax (pomdadé)

Matt wax

Hajzseléek

Hajlakk (hajtogdzas, hajtdgdz nelkli)
Hajfények

vV v . v.v .Yy

Hajpuder



